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Shear Blades and Special tools - Since 1980

Lame per cesoia Guide di scorrimento
Shear Blades Slideways
Hoxxum SIS TUTIBOTUMHHBIX HOXHUIL CTaHOYHbIE HaripaBJIAtoLL e

Utensili speciali per presse piegatrici Utensili per piegatrici a bandiera
Special tools for press Brake Tooling for Folding Machines
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Lame per cesoia
Shear Blades

Hoxxu gns rmiibOTUHHbBIX HOXHUL

IT. Sono costruite con acciai da utensile di alta qualita
che garantiscono affidabilita e resistenza all’'usura e
sono adatte per tagliare materiale con resistenze fino
a R=80Kg/mma2.

| trattamenti termici vengono eseguiti con impianti
creati appositamente per garantire la massima resa.
Per questo prodotto proponiamo un servizio di af-
filatura anche in 48 ore.

EN. They are built with high-tool steel quality
that ensure reliability and durability wear and are
suitable for cutting material with resistances up
to R = 80Kg/mm2.

The heat treatments are performed with equipment
created specifically to ensure maximum vyield.

RU. HOXX1 1M3roTaBInMBatOTCSA M3 BbICOKOKAYECTBEH-
HbIX MHCTPYMEHTAasbHbIX CTajien, YTO rapaHTmpyeTt
HAOEXXHOCTb U M3HOCOCTOMKOCTb MHCTPYMeHTa. B
CTaHOAPTHOM WCMOMIHEHMM MNOAXOOAT ONA Pe3Ku
MaTepmasioB NPOYHOCTbIO A0 S8OKr/MM2.

TepMoobpaboTka HOXeW  OCYLLUEeCTBNSAEeTCA  Ha
cneuyanmsnpoBaHHOM  060opyaoBaHNM U OCOObIX

pPexXxmMmax janisi OOCTUMXKEeHNA MaKCUMaJ1bHbIX
nokKa3aTesien.
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Guide di scorrimento
Slideways
CTaHOYHbIe Harnpas/isoLme

IT. Con particolare cura si costruiscono a disegno
guide per macchine utensili con lunghezze fino a
6200 mm temprate a cuore o a induzione.

La finitura viene eseguita con rettifiche tangenziali
a CNC che permettono tolleranze molto ristrette e
di conseguenza una migliore qualita dei pezzi.

Da parecchi anni Tecnolame & partner dei migliori
costruttori di presse per stampaggio accumulando
esperienza e professionalita anche nella costruzio-
ne di guide in Ghisa e Pattini in bronzo e acciaio.

EN. With particular attention we build tailor sli-
deways with lengths up to 6200 mm and hardened
in the heart or by induction.

The finishing is performed with a tangential adjust-
ment to CNC tolerances that allow very restricted
and accordingly a better quality of the pieces.

For several years Tecnolame is a partner ofleading
manufacturers of stamping presses accumulating
experience and professionalism also in the con-
struction of slideways cast iron and skates in bron -
ze and steel.

RU. C 0Cco6biM BHMMaHWMEM BbINOJHAETCH pa3pa-
60TKa TEXHONIOTUMU N U3rOTOBJIEHME CTAHOYHbIX
HaMPaBNALLWNMX MO MHOUBMAOYANbHBIM YepTexaM,
onvHon 0o 6200 MM. 3aKaJlka MOXKEeT MPUMEHATb-
CS UHAYKUUOHHAs Uin o6beMHas.

DuHMWHAA obpaboTka pPadoumx MNOBEPXHOCTEN
BbIMO/IHAETCSA Ha NIOCKOLNMGOBaNbHOM CTaHKe C
Uy, 4yto no3Bonger [o06MUTbCA MUHUMANbHbIX
OTK/IOHEHMW OT HOMMHAJIbHbIX pPa3MepoB, a
TaK)Xe BbICOKOro KayecTBa NOBEepPXHOCTMU.

B TeyeHMe HecKoNbkMXx neT KomnaHua Tecnolame
ABNAETCA HaOeXHbIM MAapTHEPOM BeayLlMX 3aBO-
JOB-N3roTOBUTENEN MPeccoBOoro o6opyaoBaHUS,
6narogapsi cBoeMy 6oratomy onbITy U npodec-
CMOHAaNM3My B cdepe NPoeKTUPOBaAHUA N MPOU3-
BOACTBA UYYFYHHbIX HanpaBAflOWUX U NAACTUH
OPOH30BbIX U CTAJIbHbIX.



Utensili speciali
per Presse Piegatrici

Special tools for press Brake

CneunasibHbI MHCTPYMEHT
AJ151 IMCTOrM60YHbIX MPeccoB

IT. Tecnolame produce utensili speciali per la lavo-
razione della lamiera con lunghezze fino a 12.000
mm in un unico pezzo, con sezioni anche di grandi
dimensioni.

Le finiture e i materiali impiegati nella produzione
degli utensili possono essere diverse, ognuna in
base all’esigenza del cliente.

Punzoni e matrici costruiti in acciaio C45 finiti di
pialla, in acciaio 42CrMo4 bonificato finiti di pialla
oppure con gli stessi acciai aggiungendo tempra
ad induzione e finitura di Rettifica tangenziale CNC.
Per questi prodotti proponiamo un veloce servizio
di rigenerazione che renderanno come nuovi i vo-
stri Utensili usurati.

EN. Tecnolame produces special tools for

working Sheet metal with lengths up to

12,000 mm in one piece, with the
sections even large.

The finishes and materials

used in production

the tools may be

different, each according to the need of
the customer.

Punches and dies made of steel C45 fi
nished planer, hardened steel 42CrMo4
finished planer or with the same steels ad-
ding induction hardening and finish grin-
ding machine CNC.

For these products we offer a fast service
regeneration that will make your tools as
new worn.

RU. KoMnanua Tecnolame npow3sBoauT

cneupanbHbil - IMCTOMMOOYHBbIN  UHCTPY-
MEHT, [JIMHA UENbHOM CeKUUN MOXKET
pocturate 12 000 ™M, cocCTaBHOW
NHCTPYMEHT MOXeT COCTOATb u3

HECKOJIbKNX CEKLN.

MNMpuMeHATCa pas3nndHbie Buabl OUHKLL-
HOM  OOpaboTKM U  MaTepuanoB, B
3aBUCKMOCTU OT TPeboBaHUM 3aKasumka.
[MyaHCOHbI 1 MaTpULbl MOryT ObiTb M3ro-
TOBMIEHbI M3 PA3/INYHbIX MHCTPYMEHTalb-
HbIX cTanen, B ToM uncne C45 n 42CrMo4
C uHMWHOM 06pPabOTKOW CTPOraHMeM.
Takke  nNpuMeHaeTca  MHAOYK-UMOHHAasA
3aKanka ¢ nocnepytollern obpaboTKoM Ha
LW oBanbHOM CTaHke ¢ YlY.



Tavola Piega Schiaccia
Hemming table
Cros1 4715 NM/IOLWEeHUsI KPOMKU

IT. TAVOLA PIEGASCHIACCIA POTENZIATA

CON PNEUMATICA INTERNA

Costruita in C45.

Altezza a tavola chiusa 98 mm.

Apertura standard 20 mm.

A richiesta anche aperture superiori.

Temprata nelle zone di lavoro e di scorrimento, con
durezza superficiale di HRc 57/59.

Rettificata in ogni superficie fino a 7100 mm in
pezzo unico.

A richiesta fino a 12.000 mm di lunghezza.

Anche con possibilita di bloccaggio pneumatico del-
la matrice.

EN. HEMMING TABLE WITH STRENGTHENED
INDOOR AIR

Built in C45

Height closed table 98 mm.

Opening standard 20 mm.

A request also top openings.

Hardened in the areas of work and scrolling, with
surface hardness of HRC 57/59.

Adjusted in every area of up to 7100 mm in one
piece.

A request for up to 12,000 mm in length.

Even with the possibility of pneumatic locking of
the matrix.

RU. CTON1 NTHEBMATUYECKUN ONd
NNKOLWEHNA KPOMKU TNUCTA

MaTtepwuan: ctanb C45.

BblicoTa cTONa B 3aKPbITOM COCTOAHUM - 98 MM,
CtaHpapTHOE pacKkpbiTue - 20 MM.

PackpbiTne MoXKeT 6bITb YBEIMYEHO MO 3anpocy.
Paboune nNOBEPXHOCTW 3aKaneHbl OO 3HadYeHUs
TBeppgocTtu HRC 57/59.

OnvHa uenbHOWM wWNndoBaHHOW cekuum go 7,100
MM. Tlo cneumanbHOMY 3anpocy OJMHA MOXeT
nocturaTtb 12,000 mMmMm.

Takxe [OCTynMHa dYHKUMA MHEBMATUYECKOM
thukcaumm maTpuLbl.



Utensili speciali
per Alto Tonnellaggio

Special tools for High
Resistance sheet metal

CrieymnasibHbIN TSXKeJIbI
UHCTPYMEHT AJ151 TMOKU _
BbICOKOIMPOYHbIX CTasien

IT. Know-How competenze e tecnologie ci
permettono di realizzare utensili adatti alla
lavorazione di lamiere di grandi spesso-
ri o di alte resistenze, garantendo la
possibilita di concentrare un ALTO
TONNELLAGGIO arrivando anche

a 700 Ton/m.

Oltre a punzoni creati apposi-

tamente, anche con altezze di

1.000 mm, proponiamo una ma-

trice variabile automatica che

puod variare la dimensione della

cava in 20 secondi, indipenden-

temente dalla lunghezza.

Tutti questi utensili sono prodotti in base alle esigenze

del cliente.

EN. Know-how, skills and technologies, allow us to
design and manufacture the suitable tools to bend
high thickneses or high resistance materials by en-
suring the possibility to achieve high concentrated
tonnage up to 700 T/m.

We can provide customized special punches with
special height up to 1.000 mm combined with our
automatic adjustable die which can change the V
opening within 20 seconds regardless of the lower
tool length.

All these tools are manufactured according to the
customer needs.

RU. BoraTbim OMbIT, «HOY-Xay» W MNpUMeHeHne
COBPEMEHHbIX TEXHOIOMM MO3BONAIOT  KOMMaHNM
Tecnolame MPOEKTUPOBATb 7] MPoOn3BOANTb
cneuyanbHbii - TSXKENbIN  MHCTPYMEHT A1 FMOKWU
JINCTOB OGOJNbLUOW TOANLWMHbI W/MAU JIMCTOB U3
BbICOKOMPOYHbIX MeTaJlIoB 7] CNNaBOB.
MakcuManbHasa yaesnbHasi Harpyska Ha MHCTPYMEHT
MoyKeT pocTturatb 700 T/M.

B pononHeHre K crhieumanbHbIM - MyaHCOHaM,
BbicoTom pgo 1000 ™M, kKoMmnaHua Tecnolame
npenaraeT MaTpuubl C PeryiMpyeMom LUMPUHOMN
pyuba V. /I3MeHeHMe LUMPUHBbI PYYbs BbINOJHAETCSA
ABTOMATMYECKN U 3aHMMaeT He 6onee 20 cekyHa, B
3aBVCUMOCTW OT A/IMHbI MIHCTPYMEHTA.
CneuparnbHble MYyaHCOHbl U MaTPULbl M3roTaBu-
BaeTCA B COOTBETCTBUM C WUHAUBUAYANbHbIMU
Tpe6oBaHUAMN 3aKasuuKa.



Utensili per piegatrici
a bandiera

Tooling for Folding Machines

UHCTPYMEHT AJ151 TMO6OYHbIX
MalLLUnH C MOBOPOTHOU 6asikou
U rnaHesiern6os

IT. Tecnolame produce anche utensili per piegatrici
a bandiera con lunghezze fino a 12.000 in un unico
pezzo, garantendo le tolleranze e finiture che questi
utensili particolari richiedono.

Possiamo produrli anche utilizzando materiali ad
alta resistenza.

EN. Tecnolame manufactures as well tooling for

folding machines up to 12.000 mm in solid length

by ensuring the proper tolerances and accuracy.

These tools can be manufactured on demand by
using high resistance steel.

RU. KomnaHua Tecnolame Tak)xe Npoun3BoaunT
MHCTPYMEHT a9 T’MOOYHbIX MaLLUWH 1 NaHene-
rMboB OSIMHOM LUenbHoW cekumm 0o 12,000 MM,
obecrneumBas BbICOKY TOYHOCTb U KQ4yecTBO
MOBEPXHOCTMU.
B coOoTBEeTCTBUMN C TEXHUUYECKUMUN TpebOoBaHUAMU
MHCTPYMEHT MOXET ObITb M3roTOBJIEH U3 BbICOKO-
MPOYHbIX MHCTPYMEHTasIbHbIX CTanen.
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Ha Tepputopumn PO u ctpaH CHrI:

TECNOLAME srl
Via Parma 7/9 - 20037 Paderno Dugnano (M) 000 «OTTUMO-TYN3»

Tel. (+39) 02 91.08.24.37 - Fax: (+39) 02 91.89.616 194292, CaHkT-leTepbypr,
tecnolame@tecnolame_com np'KT KyﬂbTypr, n44, JINT. A, ch. 302

sales@ottimo-tools.ru
www.ottimo-tools.ru




