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LaqualitaperGadeeé ilcontrolloelagestionedell'interoprocessodi
produzione delle nostre macchine. Ecco perche noi le costruiamo
ancora interamente al nostro interno. Gade é certificata ISO 9001

e 1ISO 14001 da TOV
clc

KayectBo gns Gade — 9TO KOHTPO/Sb U ynpaBfieHWe BCEM
NPOU3BOACTBEHHbIM MPOLLECCOM W3roTOBMEHUA MalUnH. BoTt
NoYeMy Mbl OO CUX MOP CTPOMM WX WUCKITIHOYUTESIBHO BHYTPMU
kKoMnaHuu. Gade umeet ceptudukaTbl ISO 9001 1 ISO 14001 TUV.

La curiosita verso cid che é nuovo, la spinta verso l'innovazione,
il desiderio di migliorarsi. Gade & un'azienda dinamica, aperta
all’evoluzione e alle nuove tecnologie.

CTpeMJ'IeHVIe K MWHHOBaUWUAM, >XXeJlaHne COoBepPLUEHCTBOBATbLCA.
Gade - ANHAaMWNYHO pa3BuMBaOLadCA KOMMaHWUA, OTKPbITad A4
HOBbIX COBPEMEHHDbIX TEXHOJTOTUN.

Dietro ad una macchina c’'é sempre una persona: la passione ¢ il
motore che guida ogni nostro operatore a gestire un progetto con
dedizione, accuratezza e precisione.

3a KaXablM CTAaHKOM CTOMT YesloBeK: YBIEYEHHOCTb CBOWUM
NEeNOM — 3TO JABWUraTenb, KOTOPbIA 3acTaBisieT KaXAoro
Hallero paboTHUKa YnpaBnsATb MPOEKTOM C MpPeAaHHOCTbIO,
aKKypaTHOCTbIO Y TOYHOCTbIO.
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LAZIENDA

( ) Lastoria di Gade e una storia di innovazione e passione.
Costruire macchine di alta qualita per la lavorazione della lamiera € 'obiettivo
che ci siamo proposti fin dal nostro primo giorno di attivita, nellormai lontano
1980.
Sono passati quarant’anni da quel momento, ma I'impegno verso un continuo
miglioramento dei nostri prodotti € rimasto invariato e ha portGade a
diventare una delle migliori aziende italiane del settore.
La grande espansione aziendale di Gade e stata possibile grazie alla proposta
di prodotti ailildabili, robusti e di alta precisione.
Gade producemacchine utensili di alto livelloper aziende che lavorano la
lamiera e, in particolare, fornisce tre linee di prodotto: presse piegatrici
oleodinamiche a sincronizzazione elettronica, presse piegatrici elettriche e
cesoie a ghigliottina oleodinamiche.
Oltre all'elevata qualita dei prodotti, la nostra azienda si distingue nel panorama
italiano anche per la completezza del servizio che fornisce ai suoi clienti. Tutte
le attivita inerenti le nostre macchine, infatti, vengono svolte internamente,
dalla progettazione, alla produzione fino alla commercializzazione del
prodotto ed al puntuale servizio post-vendita.



KOMIMAHUSA

NcTopusa Gade — 310 MCTOpPUA MHHOBALMI N YBNEYEHHOCTM CBOUM LE/NO0M.
Co3faHMe BbICOKOKAUYECTBEHHbIX CTaHKOB A1l 06paboTKuM NUCTOBOro
MeTanna sBMSIeTCA LeNbto, KOTOPYO Mbl MOCTaBMAW Nepeg coboi ¢ NepBoro
AHA Hawen aeAaTenbHOCTU, B Aanekom 1980 roay.

C Tex nop npowno 6onampoKa NeT, HO CTPeMJIEHME K MOCTOAHHOMY
COBEPLLUEHCTBOBAHMIO HaLLlen MPOAYKL MM OCTaN0Ch HEM3MEHHbIM, 6narogaps
yemy Gade cTana ogHOM M3 NYYLUUX UTANIbAHCKMX KOMIMaHUI B 3TOM CEKTope.
3HauMTeNnbHOEe pacluMpeHue 6usHeca KoMnaHuGade CcTano BO3MOXHbIM
6narogaps NpeAsIoXKeHN0 HaAeXHbIX U BbICOKOTOUYHbIX CTAHKOB C 60/1bLUMM
3anacom MpPOYHOCTH.

Gade npon3BogMT CTaHKU BbICOKOIO YPOBHS 419 NPeAnpuUsaTUin N0 06paboTke
NIMCTOBOro MeTasnna 1, B YaCTHOCTU, MOCTaBASIET TPU IMHUN 0O60PYL0BaAHUSA:
rmapaBnnyeckme NMMCTOrmboYHbIe MPecchbl C 3NEKTPOHHON CUHXPOHU3aLNEN,
3/IEKTPOMEXaHNYeCckne JNMCTOrMboYHble TMpPeccbl U ruapaBnmMyeckme
TMNbOTUHHbIE HOXHWULUbI. [lIOMMMO BbICOKOrO KayecTBa MpoayKuumw,
Halla KOMMNaHUSA TakKXXe BblAensieTca Ha UTANbSAHCKOM «CLeH@ONHOTOMN
yCnyr, KOTOpble OHa mnpefocTaBnseT CBOMM KiaveHTaM. dakTuyeckw,
BCA [eATeNIbHOCTb, CBA3aHHasA C HawWuMMW MallMHaMK, OCYLLLeCTBNAETCA
nepcoHasioM KOMMaHWW,0T NMPOEKTUPOBAHUA M NMPOU3BOACTBA A0 c6biTa
NPOAYKLUU U CBOEBPEMEHHOI0 NOCNENPOAAXKHOI0 06CNy)XKUBaHUS .




( ) Lastruttura robusta e opportunamente dimensionata delle nostre
piegatrici la realizziamo utilizzando performanti macchine utensili.
Impieghiamo lamiere di grosso spessore elettrosaldate, in grado di
garantire resistenza a carichi superiori ai valori nominali di forza di
piegatura della macchina oltre che a conferire un'elevata rigidezza
sinonimo di qualita e precisione.

L KOHCTpYKLl,I/IFI HaLLMX F’MOB0YHbIX CTAHKOB BCEX TUNOPa3MepoB
MMEET 3HaUYMTENbHbIN 3anac NMPOYHOCTW. CBapHaFI KOHCTPYKLUUA
CTaHWHbI N3 Ka4eCTBEHHOI O TOJICTOJIMCTOBOIO MeTaJlyla MOXXET
rapaHTUpoBaTb COMPOTUBJIEHUE VI3FVI6aI-OUJ,VIM Harpyskam,
npesbillarOWLMM HOMUHAJIbHblE€ 3HAY€HNA, TaK KakK o6nap,aeT
BbICOKOM YXECTKOCTbHO, obecrneynBas Ka4eCcTBO U TOYHOCTb.

( ) Lalavorazione di tutti i particolari della macchina viene eseguita
su moderne alesatrici a montante mobile. Limpiego di queste

macchine garantisce la massima precisione dei pezzi lavorati.

@ O6paboTKa BCex AeTanen CTaHKa OCyLLecTBAAETCA Ha
COBpPEMEHHbIX 0b6pabaTbiBalOWMX LeHTpax. icnonb3oBaHme
3TUX CTAaHKOB 06ecneymBaeT MakCUMasbHY TOYHOCTb
obpabaTbiBaeMbIx geTanen.
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( ) La verniciatura viene eseguita completamente all'interno di
Gade con un moderno impianto di verniciatura a basso impatto
ambientale attraverso nostro personale qualificato. Per ogni
componente verniciato vengono utilizzate vernici, esclusivamente
ad acqua. Cio consente di realizzare un prodotto di qualita nel
massimo rispetto dell'ambiente.

nepcoHanoM Ha Tepputopun Gade <C McCMonb3oBaHWEM
COBPEMEHHOro 060pyAoBaHNs C HU3KUM YPOBHEM BO3AENCTBUA
Ha OKpYyXatoLyto cpeay. 15 KaXK4,0ro OKpaLleHHOro KOMMOHEeHTa
MCMOJIb3YOTCH MUCKIKUYUTENBHO KPAacKM Ha BOAHOW OCHOBE.
9TO No3BoNSAeT NoaAepXuBaTb BbICOKME CTaHAapTbl KayecTBa,

L nOKpaCKa ocyulecTBJIAEeTCA BbICOKOKBaJ'II/ICbMLl,MpOBaHHbIM
COXpaHAA npu 3aTOM 3KOJIOTMYHOCTb NPOU3BOACTBEHHOIO LiMKI1aA.

11
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B Grande accuratezza viene riservata a tutte le fasi
di lavorazione di ogni singolo componente, come i
cilindri, che sono interamente montati uno ad uno
all'interno dell’azienda da personale altamente
qualificato.

Bbicokas TOYHOCTb 06ecrneynBaeTca Ha BCeX
aTanax 06paboTKM KaXKAoro oTAeNIbHOro
KOMMOHEHTA, B TOM YUC/E TnApaB/INYECKUX.



() Le presse piegatrici della serie Highlines, come tutte le
macchine da noi prodotte, sono progettate interamente
dal nostro reparto di ricerca e sviluppo.

@ [mnb6o4uHble npeccbl cepum Highlines, kak n Bce
MaLUWHbI, KOTOPble Mbl MPOU3BOAUM, MOTHOCTbIO
pa3paboTaHbl HaWKM OTAENOM UCCNeA0oBaHNN U
NPOEKTUPOBaHMUS.
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DMPONENT
KOMITOHEHTDI




() Lincudine inferiore ¢ realizzata con sistema sandwich
per un'ottimale compensazione oleodinamica delle
flessioni del portalama superiore e dell'incudine stessa
(BOMBATURA OLEODINAMICA). Questo sistema
garantisce la massima uniformita dell'angolo di
piegatura su tutta la lunghezza del pezzo. Il sistema,
presente su tutte le presse piegatrici Gade, viene
gestito automaticamente dal controllo numerico della
macchina.

@ HwxHAA TpaBepca BbINOMHEHA B BUAE «CaHABUYA» AN
KOMNeHcaumnn gedopmanmnm Kak HUXXHeN TpaBepchil,
TaK 1 BEpXHEN C MOMOLLbIO rMapaBnyeckmnx
unnuugpos (TMOPABITUYECKAA KOMIMEHCALNA
MPOrNBA). aHHas cucteMa obecrnedymBaeT
MOCTOSIHHbIM Yrofa rmbKn Ha BCeN ANIMHE 3aroTOBKM,
ynpasnsetcsa cuctemon HIMY Ha Bcex BbinycKaeMbiX
JINCTOrMOBOYHbIX NMpeccax.
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() Tutte le presse piegatrici Gade utilizzano

()

componenti di primarie case produttrici. Gli impianti

idraulici vengono messi a punto aillinché si possano
ottenere, contemporaneamente, grandi performance
oltre ad ailiNdabilita e durata.

Bo Bcex rmgpaBnmyeckux npeccax Gade
MCMNOMb3YHTCA KOMMNOHEHTbI BEAYLLMNX
MUPOBbIX NpousBoauTenen. lmgpasnmyeckumne
CUCTeMbl pa3paboTaHbl TaKUM 06pa3oMm, YTOObI
o6ecneynBaTb BbICOKYH MPOU3BOANTENBHOCTD,
COXpaHAs HaAeXXHOCTb U AONITOBEYHOCTb.

Il quadro elettrico, progettato ed
assemblato totalmente all'interno di
Gade, con componenti di primarie
aziende leader di mercato, consente
di avere altissime prestazioni e grande
affidabilita nel tempo.

dnekTpoobopygoBaHue,
CNPOEKTUPOBAHHOE U cobpaHHOe
cneumanuctamm kKomnaHum Gade

C NPUMEHEHNEM KOMMOHEHTOB
TONbKO OT BeAYLLNX MUPOBbIX
6peHa0B, 06ecrneynBaeT O4eHb
BbICOKYH MPON3BOANTENIbHOCTb U
Ha[eXHOCTb B TeYeHNEe BCErO CPOKa
aKcnayaTaumm.
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HIGHLINES: PS / PS-C series

LA PIEGATRICE HIGHLINES / nvctorvso4HbIE MPECCHI CEPUM «HIGHLINES»

{ ) La pressa piegatrice sincronizzata Gade € la macchina indispensabile per chi deve eseguire lavorazioni per la deformazione della lamiera, poiché
unisce l'ailildabilita della tecnologia idraulica alla versatilita e rapidita garantite dalla presenza dell'inverter.

@ JIMCTOrMGOoYHbIN Npecc C 3IeKTPOHHOM CUHXPOHM3aLmeli Gade He3aMeHNM ANs TeX, KTo o6pabaTbiBaeT JIMCTOBOW MeTarl, MOCKOJIbKY OH
coYeTaeT B ce6e HafeXXHOCTb rMAPaBINYECKON TEXHOIOMMM C YHUBEPCANIbHOCTbLIO Y CKOPOCTbIO, FaPaHTUPOBAHHbIE HaNIMYMEM MHBEpPTOpA.

CARATTERISTICHE GENERALI / o51mE xaAPAKTEPUCT VKM

() Sistema di misurazione elettronica del movimento del portalama superiore (assi Y1 — Y2) effettuato con trasduttori lineari digitali installati in
modo da eliminare totalmente l'effetto negativo delle flessioni sulle fiancate riscontrabili con I'utilizzo della macchina.

@ OneKTPOHHasi cUCTeMa U3MeEpEeHUs MepeMelLieHst BepxHeii TpaBepchl (ocv Y1 - Y2) ocyllecTBASETCs C MOMOLLbIO YCTaHOBMIEHHbIX
LMdPOBbIX JIMHENHbIX NPeo6pa3oBaTeneil, YTo6bl MOHOCTBIO UCKITFOUUTL HEraTUBHbIV 3 dEKT nepekoca npu aKCnayaTauun cTaHka.

Sistema di equilibratura e posizionamento del portalama superiore effettuato con valvole servo-proporzionali che offre il vantaggio di poter
eseguire anche piegature completamente laterali senza riscontrare differenze nellangolo di piega.
@ Cuctema 6anaHCUpPOBKY 1 MO3ULIMOHNPOBAHUSI BEPXHEN TPaBEPChI, BbIMOMHEHHAsA C MOMOLLbIO CEPBOMPOMOPLIMOHAbHBIX KilanaHoB, AaeT

NpenMyLLeCTBO, 3aK/o4varoLleecd B BOSMOXHOCTU BbIMNO/IHATL PaBHOMEPHYHO FVI6Ky C ABYX CTOPOH CTOnNa.

-
~

Guide di scorrimento della macchina con lardoni di materiale antifrizione con assenza totale di usura.

@ HanpaBnsitolye CKoNbXeHWS, BbINOTHEHHbIE C UCMOb30BaHNEM aHTUGHPUKLIMOHHOTO MaTepuana, o6ecrneynBaroT OTCyTCTBUE U3HOCA B
TEYEeHWe BCEro CpoKa aKeryaTaumu.

() Cilindri oleodinamici principali a doppio effetto con canna lappata e stelo temprato ad induzione, rettificato, cromato, lucidato.

W@ [NaBHble MMAPOLMMHAPDI ABYCTOPOHHENO AENCTBUS NMOABEPrHYThI ClefyLUMM TanaMm 06paboTKu: MHAYKLUMOHHAs 3aKaska, LwindoBaHme,

XpoOMUpoBaHue, NoNMpoBaHue, NpUTUpKa.

CONFIGURAZIONE STANDARD / c1aHaAPTHAS KOMAAEKTALMS

{ ) CNC grafico ESAUTOMOTION con schermo touch screen da 15”".
@ Cuctema 4Yly ESAUTOMOTION c rpacduyeckum uHTepdeincom ¢ 15-AroNMOBbIM CEHCOPHBIM 3KPaAHOM.

( ) Assi controllati 4 (Y1 = Y2 — X1 = R).

w KoHTponb 4-x oceit (Y1-Y2-X1-R).

{ ) Motore principale sempre gestito da Inverter.
@ VHBepTOp rnaBHOro ABuraTesns.

{ ) Bombatura oleodinamica automatica (esclusi Modd. PS).
@ ABTOMaTMYecKas cucTeMa rMapoayHaMMYECKO KoMMeHcaLlmm nporuéa (kpome mog,. PS).

() Attrezzatura Promecam con intermediari registrabili e utensili temprati e rettificati a settori.

@ KpenneHve nHcTpymMeHTa Promecam ¢ perynmpyeMbiMU AePXXaTENSIMU NMyaHCOHa, KOMIIEKT CErMEHTUPOBAHHOIO 3aKasIEHHOIO U LWINGOBAHHOIO U
WHCTPyMEHTa.

() Staffe bloccaggio manuale rapido punzone con leva meccanica a scomparsa.

@ BbICTPO3aXUMHOM pblYaXKHbIA MEXaHU3M KPenJieHWsi MyaHCOHOB C yTarnInBatoLLENCS PyKOSTKOM.

( ) Tavola portamatrice a larghezza ridotta.

@ YMeHblUeHHas LWMpWHa cTona (MaTpuueaepXatens).

() Riscontri lamiera scorrevoli con posizionamento dal lato anteriore della macchina e freno di bloccaggio.

W@ KpoHLUTENHBI NEPeAHEN NoAAEPXKKN NUCTA, NepemeLLiaeMble BLOSb Npecca, ¢ FobpasHbiM Ma3oM Ais 06paTHOro ynopa.
() Sistema di protezione anteriore a fascio laser.

@ JlasepHas 3awimTa pyk orneparopa.

{ ) Protezioni laterali meccaniche con interruttori di sicurezza.

@ bOKOBbIe OrpaXaeHNsi C KOHLIEBLIMU BbIK/IHOYATENIIMM.

() Protezione posteriore con fotocellule a barriera.

@ PoTo6apbep 30HbI 3aHUX YMOPOB.

() Lubrificazione centralizzata automatica delle guide.
@ ABTOMaTUYECKas LIEHTPannU30BaHHasi CMa3Ka HarpaBAstoLLMX.

{ ) Comandi a doppio pedale.

w [lBoiiHasA nefjanb ynpasfieHus.

{ ) Supporti anteriori lamiera scorrevoli su guida a ricircolo di sfere.

@ [lepeaHvie NopAepXXMBatoLLyie KPOHLUTENHbI, NEPEMELLAIOLLMECS MO HaNPaB/AoLLEel KaYeHUs.

() Software per esecuzione programmi in uziilicio.
@ [NporpammHoe obecrneyeHmne st pa3paboTKy YNpaBsHOLWLMX NPOrpaMm Ha otaenbHom MK,
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HIGHLINES: PS / PS-C series

PS-C 6200

‘ PS-C 8600







ACCESSORI
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B Registro posteriore multiasse.

“* MHorooceBoW 3agHW ynop.



( ) Registro posteriore cartesiano multiasse tipo ATFL.

@ MHoroocesou 3agHuin ynop tvna ATFL.
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( ) Supporti posteriori a comando pneumatico retraibili.

@ Bbigsurawouimecs nHeBMaTUYECKUE KPOHLITEMHbI 3agHen
noAJep)XKu nucTa.
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B Riscontri lamiera (supplementari) manuali con led di contatto.

“® 3agHui ynop ¢ AaTYMKOM KOHTaKTa U CBETOANOAHON MHAMKALMEN.



Intermedio con aggancio

e sgancio frontale e
bloccaggio rapido manuale
con autoallineamento.

Perynupyemble
H6bICPOCHEMHbIE AepXXaTenu
MNyaHCOHa C PpPOHTaNbHbIM
N3BEYEHNEM U
cCaMOLEeHTPUPOBaAHMUEM.

Intermedio registrabile con
aggancio e sgancio frontale
e bloccaggio pneumatico
con autoallineamento.

Perynupyemble
NHeBMaTuU4yeckue
AepXkatenu nyaHcoHa

C ppoHTaNbHbIM
N3BMIEYEHNEM U
CaMOLIEHTPUpPOBaHUEM.

Intermedio registrabile con
altezza maggiorata (per
scatolature profonde) con
aggancio e sgancio frontale
e bloccaggio pneumatico
con autoallineamento.

Perynupyembie
MHeBMaTUyeckue
Aep)kaTenu nyaHcoHa
YBEMYEHHON BbICOTbI
(&na rmbku nspenui c
BbICOKMMM 6OpTaMK)

C ppoHTaNbHbIM
n3BneYeHNEM U
CaMOLeHTPMPOBaHMEM.



() Stringaled sul
portalama superiore per
facilitare l'operatore sia
nell'attrezzaggio della
piegatrice, sia nella
piegatura con l'utilizzo di
piu stazioni.

@ CeeTtoanogHas neHTa Ha
BepxHen TpaBepce AN
NpaBWJIbHOM 1 ObICTPON
HaACTPOWKM Npecca,
OCOHEHHO aKTyaslbHO Npwu
MHOIOCTaHLMOHHOW rmbke.
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() Adattatore per lavori gravosi.

@ AgjanTtep 415 BbICOKMX Harpysok.

-
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B Sistemi di bloccaggio per qualsiasi tipologia
di utensile.

“* PasnnyHble cucTeMbl PUKcaL MM paboyero MHCTPYMEHTA.



)

Diversi sistemi di
bloccaggio per
utensili Wila.

PasnunyHble
CUCTEMDI
KpenseHus
MHCTPYMEHTa Tuna
Wila.
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() Staffe di supporto laser, per protezione zona di lavoro,
motorizzate con posizionamento automatico gestito dal CNC
in funzione del tipo di punzone utilizzato.

@ MoTopu3npoBaHHbIN KPOHLUTENH Nla3epHOM 3aLuTbl pyK

onepartopa c aBToMatTn4eCKMM nNo3nUnMoHmMpoBaHMEM OT
cuctembl YITY B 3aBUCMMOCTH OT BbICOTbI NnyaHCOHa.
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B Nuovo sistema
controllo angolo
di piegatura in
tempo reale.
Gade Fastermade.

. “* KMHHOBaUMOHHaA
cuctema
KOHTpoONA yrna
rMOKN B pexxnme
peanbHOro
BPEMEHMU
Gade Fastermade.

§ Controllo angolo
di piegatura con
sistema LAZER
SAFE Mod. IRIS
PLUS.

Cuctema
KOHTpONSA yrna
rméku LAZER SAFE
Mod. IRIS PLUS.




B Tavola con funzione di schiacciatura. Apertura a comando
pneumatico gestita da CNC.

“* Pab6ounit CToN ¢ packpbITMEM A MIIOLLEHNSA KPOMKM NICTA.

[NTHeBMaTUyecKuni, ynpaBneHune ot cuctembl Iy



() Supporti anteriori automatici gestiti da CNC (da
accoppiare all'utilizzo della tavola con funzione di
schiacciatura).

@ ABTOMaTU4eCcKUue nepegHue onopbobl, ynpasnsaemblie HIY
(ANA cOBMECTHOro MCNonb30oBaHMsA ¢ paboymMM CTOSIOM
C PacKpbITUEM ANS NKOLEHUSA KPOMKW NTUCTA).

==
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Supporti scorrevoli su guida ariciclo di sfere, regolazione
dell’altezza manuale con volantino.

@ [lepeagHne nogaep>XxusatroLiue KPOHLUTENHDI,
nepeMeLLatoLLmnecs rno HarnpasasoLen KayeHus, pydHas
perynnpoBKa BbICOTbl MaxOBUKOM.
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( ) Accompagnatori anteriori gestiti da CNC per
I'accompagnamento della lamiera durante la fase di
piegatura.

@ KpoHWTENHbI NnepefHen NoAAEPXKKN JINCTA,
ynpaensieMble oT cuctemMbl YIMY (ans noagepxku u
COMpPOBOXAEHUS NTUCTa B NpoLiecce rmbkun).
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( ) Scambiatore di calore ARIA/OLIO per il raffreddamento del circuito
oleodinamico.

@ Tenn006MeHHUK A1 BO3AYLIHOMO OXIaXAeHus
rMapaBnMyeckoro Macna.

() Pulpito di comando wireless.

@ becnpoBoAgHON NynbT ynpaBneHus.

37
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() CNC S660W con schermo 19" multi toucl

@ Cuctrema 4Yly S660W 19" CeHcl
(MynbTuTay), PC.

() CNC 675 conschermo 21" multi touchscreen PC.

@ Cuctema UlY 675 21" CeHCOpHbIN 3KpaH (MynbTUTaY),
PC.
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YCUJTNE
HOMWHAJIbHOE
YCUJTNE
MAKCUMAJIbHOE
PESTONE
OTKPbITASI BbICOTA
H
CORSA MAX
XO[, TPABEPCbI
TPABEPCbI

- 0
i
Ll wl
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FORZA NOMINALE
FORZA MASSIMA
LUNGHEZZA TAVOLA
LIVHA CTOMA
L
PASSAGGIO MONTANTI
PACCTOSIHVIE MEXY
CTOMKAMU
P
INCAVO MONTANTI
BbIJIET (BLIPE3 B
CTOMKAX)

I
DISTANZA TAVOLA
CORSA ASSE X
XOZ, M0 OCU X
CORSA ASSE R
XO[, M0 OCU R
CKOPOCTb MOABOAA
VELOCITA DI LAVORO
PABOYAS CKOPOCTb
VELOCITA DI RITORNO
CKOPOCTb BO3BPATA

PS 0838 175 220 | 500 | 150 | 275 |1+12| 330
PS 1550 500 600 1600 1200 300 410 200 | 500 [ 150 | 200 [1=+12]| 200
PS 250 500 600 2200 1600 500 410 200 | 750 | 150 | 200 |1=+12| 200
PS 275 750 850 2200 1600 500 430 220 | 750 | 150 | 275 |1+12| 250
PS-C 290 900 1200 2200 1600 500 430 220 | 800 | 150 | 285 |1=+12| 250
PS-C 390 900 1200 3200 2600 500 430 220 | 800 | 150 | 285 |1+12| 220
PS-C 490 900 1200 4200 3600 500 430 220 | 800 | 150 | 280 |1+12| 175
PS-C 590 900 1200 5200 4200 500 430 220 | 800 | 200 | 200 |1=+12| 120
PS-C 690 900 1200 6200 5200 500 430 220 | 800 | 200 | 200 |1=12| 120

PS-C 2120 1200 1600 2200 1600 500 430 220 | 800 | 150 | 240 |1+12| 240
PS-C 3120 1200 1600 3200 | 2600 500 430 220 | 800 | 150 | 300 [(1+12| 230
PS-C 4120 1200 1600 | 4200 3600 500 430 220 | 800 | 150 | 300 (1+12(| 210
PS-C 5120 1200 1600 5200 | 4200 500 430 220 | 800 | 200 | 210 |1+12| 120
PS-C 6120 1200 1600 6200 5200 500 430 220 | 800 | 200 | 210 |1=+12| 110
PS-C 2160 1600 2000 2200 1600 500 430 220 | 800 | 150 | 160 |1+12| 200
PS-C 3160 1600 2000 3200 2600 500 430 220 | 800 | 150 | 160 |1+12| 160
PS-C 4160 1600 2000 | 4200 3600 500 430 220 | 800 | 150 | 160 |1+12| 160
PS-C 5160 1600 2000 5200 4200 500 430 220 | 800 | 200 | 160 |1+12| 140
PS-C 6160 1600 2000 6200 5200 500 430 220 | 800 | 200 | 160 |1+12| 130
PS-C 3200 2000 2550 3200 2600 500 510 300 | 800 | 150 [ 200 (1+12| 200
PS-C 4200 2000 2550 | 4200 3600 500 510 300 | 800 | 150 | 200 |1=+12| 180
PS-C 5200 2000 2550 5200 4200 500 510 300 | 800 [ 150 | 200 |1=+12| 160
PS-C 6200 2000 2550 6200 5200 500 510 300 | 800 | 200 | 200 |1=+12| 160
PS-C 3300 3000 3400 3200 2600 500 560 300 | 800 | 200 | 130 |1+12| 145
PS-C 4300 3000 3400 | 4200 3600 500 560 300 | 800 | 200 [ 160 [1+12| 145
PS-C 5300 3000 3400 5200 4200 500 560 300 | 800 | 200 [ 160 (1+12| 130
PS-C 6300 3000 3400 6200 5200 500 560 300 | 800 | 200 [ 160 (1+12( 130
PS-C 4400 4000 | 4450 | 4200 3600 500 660 400 | 800 | 200 | 130 |1+12| 150
PS-C 5400 4000 | 4450 5200 | 4200 500 660 400 | 800 | 200 | 130 |1+12] 130
PS-C 6400 4000 | 4450 6200 5200 500 660 400 | 800 | 200 | 130 |1+12| 130
PS-C 4500 5000 5550 | 4200 3600 500 730 400 | 800 [ 200 [ 130 |1+12| 160
PS-C 5500 5000 5550 5200 4200 500 730 400 | 800 | 200 | 130 |1+12| 150
PS-C 6500 5000 5550 6200 5200 500 730 400 | 800 | 200 | 130 |1+12| 140
PS-C 4600 6000 6500 | 4200 3600 500 730 400 [ 800 [ 200 | 130 [ 1+9| 140
PS-C 5600 6000 6500 5200 | 4200 500 730 400 [ 800 [ 200 | 130 [ 1+9 | 130
PS-C 6600 6000 6500 6200 5200 500 730 400 | 800 | 200 | 130 | 1+9| 120
PS-C 6800 8000 8000 6200 5200 500 830 550 (1000 | 250 | 100 [ 1+8 | 100
PS-C 8800 8000 8000 8200 7200 500 830 550 (1000 | 250 | 100 [ 1+8 | 100
PS-C 10800 8000 8000 | 10200 | 8500 500 830 550 (1000 | 250 | 100 [ 1+8 | 100
Ps-c81100 | 11000 | 11000 | 8200 7200 500 930 550 | 1000 | 250 | 100 | 1+=8 | 100
Ps-c 101100 | 17000 | 11000 | 10200 | 8500 500 930 550 | 1000 | 250 | 100 | 1+=8 | 100
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OBLLUAS MOLLIHOCTb
PESO APPROSSIMATIVO

2600 1450 2822 3600 |[Psosas |

3000 1450 2500 - - 7,5 4200 |[Ps 1550

3900 1700 2600 - - 7,5 4500 || Ps 250

3900 1750 2650 - - 7,5 6300 |[Ps275

3950 1800 2650 - - 9,2 8650 || Ps-C290

4900 1900 2800 - - 9,2 10100 | Ps-C390

5900 1900 2800 - - 9,2 12400 || Ps-C 490

6900 1900 3000 - - 9,2 14600 | PS-C 590

7900 1900 3000 - - 9,2 19000 || PS-C 690

3900 1900 2850 - - 11 10000 | Ps-c2120

4900 1900 2850 - - 11 12700 | Ps-c3120

6000 1900 2850 - - 11 14500 | Ps-C 4120

6900 2000 2850 - - 11 17000 | Ps-c5120

7900 2000 2850 - - 11 21800 |[ Ps-C 6120

4000 2050 2850 - - 15 11500 || Ps-C 2160

5000 2050 2850 - - 15 14000 ||Ps-C3160

6000 2050 2950 - - 15 16800 | Ps-c 4160

6900 2050 2950 - - 15 19500 | Ps-C 5160

7900 2450 3400 - - 15 24500 || Ps-C 6160

4900 2150 3200 - - 18,5 | 18200 | Ps-C 3200

5900 2150 3200 - - 18,5 | 21600 |[Ps-C4200

6900 2150 3200 - - 18,5 | 25600 | Ps-Cc 5200

7900 2150 3400 - - 18,5 | 29100 | Ps-Cc 6200

4900 2300 3400 - - 22 22500 | ps-c 3300

5900 2300 3400 - - 22 26700 || Ps-C 4300

6900 2300 3500 - - 22 31000 || Ps-C 5300

7900 2300 3600 - - 22 33500 || Ps-C 6300

5900 2400 3550 - - 30 30000 || Ps-C 4400

6900 2400 3500 400 - 30 35000 || ps-c 5400

7900 2400 3600 500 - 30 41000 || Ps-C 6400

5900 2500 3800 250 250 37 40000 || Ps-c 4500

6900 2500 4000 400 250 37 48000 || Ps-C 5500

7900 2500 4000 600 250 55 54300 PS-C 6500 3KCKNIO3UBHbIN }.]I/IHEPHiEI:PM‘TOPMVI P® U CTPAH CHI:
5900 2500 3900 450 250 55 43500 || Ps-C 4600 OOI\,I
6900 2500 4100 650 250 55 53000 || Ps-C 5600 000 «OTTUMO- T3>
7900 2500 4100 800 250 55 59000 || Ps-c 6600 N Cenmpomm
7900 3100 4600 1050 700 55 77000 || PS-C 6800 Iz:g;;?::) noagepwk:
10000 | 3100 4900 1300 700 55 91000 | ps-c 8800 ‘. Camer nereptypr;
12000 | 3100 5100 1700 700 55 110000 || ps-c 10800 K o5) 185-13-26
10000 [ 3500 5200 1500 850 75 115000 || Ps-Cc 81100 9 104257, Camer-ereptypr,
12000 [ 3500 5500 2000 850 75 137000 || PS-Cc 101100 nur. A, 0ch. 302




